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^^g^Verp^ckurig' yon, ^aren^^ 



Die^Erfiridung betrifft elhe^Tttte ^zi^ : 
Waren, insbesondere von Lebensmlttelft> *in fester?' pulvriger '." 
Oder flvissiger Form. .. '" v'' :-.' _ • j i."?"'-:*^ , 

*£ffl^Prfindunas6emafle frflifcte .b«iBt^hfe'- ; aii6C»in»«. 5 ^ 



'*l'^Prf indungsgemslfle'; ^~&-:W«t^£;^ 

"teigerweise : %.;.Qu^tfit&^^ V. • ; . 

^ikahten so verburiden IstV^dafl die ^ftahaiungen eirier TUte v'SiSf^' 
; ||? hen ' wShrend i die i Grundfiache zwischen den Iuteen y F^*V^::'"fe 
der Folie erhalteii vird; "iwobel die : Matok'ia£iinn li^ge^^W^ 
en Bereich an den beiden Seiten so geformt 1st, dafl ini . 
en den SuOeren Faltlinien liegender i Bereich an den -'-''• > ;V- : ' : :"^ T '^-- 
eiten jeweils Dreiecke entstehen, deren Kanten xnit den ■ ^^.f'.r-.: 
'rigen Kanten. der Wandungen verbunden. Bind. 





In einor bevorzugten Ausftthrungcforin bestch't die erfindungs- " 
gemSfle TUte aus einer Kunsts toff- oder einer Runs ts toff verbund- 
folie. PUr bestimmte Zvrocke kann cs euch gttnstig sein, eine ■> 
Bahn aus synth tiachem Papier zu verw nden. 
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Je nach .Verwendung&zv/eck der. Tutc harai c«io Verbixidurig de;: K 
dungan und der .Grundf ISche ait den Kandungeri^dw 
VcrnShen oder Vers chv/oi Gen hercjen tell t wer deny vbbcii . Verscl r%/o5 
Ben iiti; allgcraeincn bevorzugt wird. . .. >v . 

Zum besseren Vers tSndnis der Erfindung wlrd dlese anhandde-r 

it*-.* - f • . • . ■;• ; ' v ..-.->•>' ">v • 

Zeichnung ntther erlliutert. : 




- • t- v- ... "» • 



FigV/1 1st eine Vbrderansicht der -nach der *i^Cihdim.g^hiarge^'v 



Btesilten Ttite. 
Fig>r: 2 ist - di^ Seitenansicht der Ttite. 



Fig. 3 1st die Ansicht auf den Doden der erfindungsgemacen 
- Tilte. 




In den* AbVildurigen bezeichnet lo die Tfite T :: ^'^^^^^iii^ 



anderliegenden Plastikf olienteilen besteht, die an den LSngs- 
kanten 11 miteinander verschv/eiCt sind f v;odurch diie liahdimgon 
12 der Ttite lo entstehen. Die Grundf ISche .der JUte As t. ait 13 
bezeichnet; sie 1st iro wes en t lichen rechteckig : uh& iestc*t^iis> 
dera Mittelteil der ursprtinglichen, zv/eimal in. Querrichtung ge- 
falteten Bahn. Die beiden zu den Seiten der* Ttite lo hinweiseriden 
Schmalseiten des Bodens 13 v/eiscn jeweils Dreieckteile 14 auf , 
deren Eckpunkte 15 und Seitenkanten 16 enteprechend mit den 
zugehBrigen Kanten 11 der Wande 12 verschwciBt sind. ^ i-. r '-* m \i.-Z-r.- . 

Die so hergestellte Tlitc kann ggf. nach dera Ftillcri aim "bberen-^ : f" 
Ende entlang der Linie 17 ebenfalls verschv/eiBt warden. Wic aus 
den Abbildungen zu ersehen ist, bleibt die Tiite aufgrund dhror 
Form nach dew FUllen von selbst st hen, wobei dann - wie aus 
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r i«^w« ai 'l und Pig. ? ersichtlich - die an den boicien ScJimDlseiten_ 

■ ........ - - 

^>f^tS» Borons 13 lie^endan Dreiecke 14 in geftillten Zustanci dcr 
e sc hriig nach obon zeigcn. 

Die II::r;:tcllung der erf indungsgeiaSBen 'Ttite kann derart erfolgen, 
dofl eiiW schmalc roJJenbahn snnHchst: in der WJ tV.e einro?] guer 
gefaltct \*ird und anschlieCend die beiden entKtchenden. ;Uehnteile 
jcvfells vom Mittelfalz veg um einen parallel »u Miesom ;; liageridcn 
Falz ^urtickgefaltet werden derart , daB die. Foxm eines W, jadoch 
rait leurzem Mittelteil exits teht. Danach>Tird. an beiden Seiten 
im Bereich der Paltung jeweils ein Dreicck derart' heraunge- : 
cchnitten, daB die Spitscn der beiden am Ttttenlpoden 13 entstehen 
den Dreiecke mi t den Bertihrungspunkten des r^ttleren Falzes -mit 
den Seiten der Folienbahnen zusaromeif alien. Paraufhin werden die 
sich bertihrenden Kanten 11 bzw. 16 (s. Fig. 2) miteinander ver- 
bunden. In der Fig. 2 ist der erste Falz, der sich in Veriange- 



ru^;d^ 

TUte niclit mehr zu sehen. Die VerschweiBuhg kann ggf . wasser- 
und gasdicht sein* 



Unter "doppelt gefaltet* wird in vorstehenden Text und in den 
AnsprUchen verstanden, "daB cine schmale Bahn r beisplelsweise 
eine Tolienbahn, zunSchst in der Mitte einxnal qucr gefaltet ist, 
wahrend dieT>eiden so entotehenden HSlf ten in einem Abstand vom * 
Mittelfalz, der dcr halben gewtinschten Breite des TUtenbodens 
entspricht, jeweils vom Mittelfalz weg zurttckgefaltet sind. Die 
beiden Dreiccke 14 an den Schmalseiten der den TUtenboden 13 
blldenden Rechtecke entstehen beispiclsweise dadurch, daB an- 
schliefiend an don Faltvorgang zu beiden Seiten der nun im ge- 
falteten Bereich vierfach, im tlbrigen Bereich doppelt liegenden 
Materialbahn im gef alteten Bereich Dreiecke derart ausgeschnit- 
ten sind f daB v m Mittelfalz zu den beiden fiufler n Falzen zwei 



- 4 - 



1 09845/ 1040 



- 4 - 



2060812 

Pos. B 390 



declcungsgleiche, gleichschenklige trapeze entstehen, dercn 
lSngere Seiten initeinanaer zusaa*nenh£ngen. 



■ .* . : • - . 



■:--; ? j^ :r ":v-^V- . .. . •„_.-. . ...... .. . • 
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Pateritansprtlch 



©Tttte =«r Verpackung verschiedener Wa^l^bndere Von ' 
^ebensrnittoln, in fester, pulvrige^ odor ' atffif 8^8^23 V 

.dbppelt ^Ueten'Mate^ 



entsprechend der Faltuiig -xier besa^ten^« w 

^S£ell|eleri f 

Jewells entsprechende : pr«i*cke ;«^iV^^^i:^rt«iiV- f'-v^-;*-' 
schrag nach oben v«rl^«i .und an ^jmiUfli -Often und 
Sef tenji. »i?£|&^e±e^ 

2. Tttte nach Anspruch 1, .^tf^^^^^^B^I?^^: ^5 

Materlalbahn elne kunststoff- oder^TnV Kunststoff^rbmS- ^ " 
• folie 1st. % v ^'■ '• '•iA^5^ s r^ ; - , . ■» 'y^-^^^m^'m^-- 



3. -Kite nach Anspruch^^ ^adurc*- : gekel^^ 

rialbahn elne Bahn aus synthetischem Papier letVV-"- .; ;4 "-'"'"~ '■' . 

-"-fffc. .;• v.- - • #^;Vk.'- 

■■••*' . - • •■ ■**-'.: * V 

4, -TUte nach Anspruch 1 bis 3, dadurch gekehnzeichnet, *aB die 

Materlalbahn an den SeitenrUndern und am Boden verschweiflt 
1st. 
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Bag for Packaging Goods, in Particular Foods 



J.P. Bomberg Aktiengesellschaft 
Wuppertal 

The invention concerns a bag for the packaging various goods, in particular foods, in 
solid, powder, or liquid form. 

The bag according to the invention consists of a web of material which is expediently 
folded double in the crosswise direction and is joined on the side edges such that the 
walls of a bag are created, while the bottom is obtained between the outside fold lines of 
the film, whereby the material web in the folded zone is formed on the two sides such 
that, in the region lying between the outer fold lines, triangles, whose edges are joined to 
the associated edges of the walls, are formed in each case on the outside. 

In a preferred embodiment, the bag according to the invention is made of a plastic or a 
plastic composite film. For certain purposes, it may also be beneficial to use a web of 
synthetic paper. 

Depending on the intended use of the bag, the joining of the walls and of the bottom with 
the walls can be produced by gluing, stitching, or heat sealing, whereby heat sealing is 
generally preferred. 

For a better understanding of the invention, it is explained in detail with reference to the 
drawings. 

Fig. 1 is a front elevation of the bag produced according to the invention. 



Fig. 2 is a side elevation of the bag. 

Fig. 3 is a view of the bottom of the bag according to the invention. 

In the figures, reference character 10 refers to the bag, which consists of two plastic film 
sections lying one on the other, which are heat sealed to each other on the long edges 1 1 , 
whereby the walls 12 of the bag 10 are created. The bottom of the bag is referenced by 
13; it is substantially rectangular and consists of the middle section of the original web 
folded twice in the transverse direction. The two narrow sides of the bottom 13 facing the 
sides of the bag 10 have in each case triangular parts 14 whose vertex 15 and sides 16 are 
accordingly heat sealed to the associated edges 1 1 of the walls 12. 

The bag thus produced can possibly also be heat sealed, after filling, on the top end along 
the line 17. As is discernible from the figures, the bag remains standing by itself after 
filling because of its shape, whereby - as can be seen from Fig. 1 and Fig. 2 - the triangles 
14 on the two narrow sides of the bottom 13 point obliquely upward in the filled 
condition. 

The production of the bag according to the invention may be carried out such that a 
narrow web of film is first folded once in the crosswise direction, and then the two 
resultant web sections are each folded again away from the center fold around a fold 
running parallel thereto such that the shape of a W, but with a short center section, is 
created. After that, a triangle is cut out on both sides in the region of the fold in each case 
such that the points of the two triangles created on the bottom of the bag 1 3 coincide with 
the contact points of the central fold with the sides of the film webs. Then, the touching 
edges 1 1 or 16, respectively (see Fig. 2), are joined to each other. In Fig. 2, the first fold, 
which is located in an extension of the edge 11, can no longer be seen because of the 
filled state of the bag. The seal may, as appropriate, be watertight and gastight. 

The term "folded double" in the preceding text and in the claims is understood to mean 
that a narrow web, for example, a web of film is first folded once in the center in the 
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crosswise direction, while the two halves thus created are folded back away from the 
central fold at a distance from the central fold, which corresponds to half the desired 
width of the bottom of the bag, in each case. The two triangles 14 on the narrow sides of 
the rectangles forming the bottom 13 of the bag are created, for example, in that 
following the folding process, triangles are cut out on both sides of the material web in 
four thicknesses in the folded region and two thicknesses in the remaining region, such 
that from the middle fold to the two outer folds, two equal area isosceles trapezoids are 
formed, whose longer sides are connected to each other. 

Claims 

1 . Bag for the packaging of various goods, in particular of foods, in solid, powder, or 
liquid form, characterized in that they consist of a material web expediently folded 
double, which is joined along its side edges such that the walls of the bag are formed, that 
it further has a bottom, which is produced according to the folding of the material web 
mentioned, whereby the two opposing side parts of this base having corresponding 
triangles in each case run obliquely upward and are connected on the respective coiners 
and side lines of the triangles with the associated side edges and walls of the bag. 

2. Bag according to Claim 1, characterized in that the material web is a plastic or plastic 
composite film. 

3. Bag according to Claim 1, characterized in that the material web is a web made of 
synthetic paper. 

4. Bag according to Claims 1 through 3, characterized in that the material web is heat 
sealed on the side edges and on the bottom. 
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Klapp-ttbertopf aue Kunatetoff 
fiir Topfblumen 



Be b c hr e 1 bun g 

Die Neuerung betrifft elnen zuaaraenklappbaren Obertopf 
aua Xunatatoff zur Aufnahae und optiachen VeracbSnerung 
von Topfbluaen, kurz Klapp-Ubertopf genaxmt. 
Die bekannten Ubertbpfe, die afea all gene in Zveck dlantn, 
den grundatttzllcb unanaebnllcb gebaltenen Untertell der 
Topfblune, namlich den Pflanztopf, zu verdecken trod den 
ganzen ein optiach anaprechendea Bild zu geben 9 haben 
alle den aehr bedeuteanen Nachteil, daB ale abaolut for— 
atabil ausgeblldet eind und den zufolge nlcbt In lhwr 
GrcSOe und dem alch daraua ergebenden Rau»ansprucb rer* 
Mnderbar eind. Da alle bekannten UbertcSpfe zuden in ibrer 
Fontgfbung eo gehalten eind 9 dafl aie eich in der Masse 
garni bt und ana naten nur a br gerlngfllglg atap In laaa n 9 
- zu/ Ig ung nUgender K niai tat 9 beai hungev la Hlnter* 
achn idung- 9 rv lsen al alcb ala a br rauaf rd rnd 9 

in Moment f daB alcb nacbtellig b In Tranap rt und auob 
b 1 d r Lag rung auevlrkt, Dlea r Raumanepru b d r be* 
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4c ami t n Ubertdpf virkt sich daxilb r hlnaus gins be son* 
d re Is Blun nband 1 lne f rn n gativ ana, ale gerade in 
d* ear Brancbe dla Rttumlichkeiten eebr beengt elnd tmd mm 
a vohl an Plats ftlr Lagerung via ebenso an Plats sur Vara 
kanfa-Aufetellung ▼on derartigen Tttpfen nangelt* 
G m&B dar Neuerung vlrd daher aln sua a— a nkl appbarar Uber* 
topf vorgeecblagen 9 dar la zee n ■■ f i ngekl app tan Znatand nur 

inen Bruobtall aalnar ureprlinglicben GrSOe auenacht tmd 
antaprachand gerlngen Raun beanaprucht 9 das beiBt alao 9 
daO dar Kl app-Ube r t opf mit a Inen Minima an Platsbedarf 
ftlr Traneport und L age rung auskont* 

Dla erflnderlacbe Neubelt aiabt dabel ror, daB dar Klappo* 
Ob rtopf aue einer Velcbf olien-Hiille beeteht, In velcbe 
an lhrea oberen und untaran Tall Ja aln gevlinecbt geforna 
t r Ring aue ge eigne tern Material » vorsugaweiee atva Hart- 
PVC 9 elngebracht let, vobei dla GrdBe und Forage bung dar 
Rlnga ao gev&hlt elnd 9 daB be in Znaa— enklappen daa tfber» 
t pfee der klelnere Ring In dan grtfBeren gaatillpt warden 
kann* Bain Gebraucb daa Klapp-tfbertopf aa hinge gen vex dan 
dl balden Rlnga auf geelgnete 9 variant gehaltene Art 9 — i: 
zuo Belepiel durcb Elnklennen von Stagan aua Draht odar 
Kunetetoff o # tt # m. - 9 auaalnandargedrttckt 9 wodurch die Hlii- 
1 aalbat gaatrafft und dan Kl app- Oba rtopf seine gevollte 
Pom gag b n vlrd. 

B in H rauan hn n dar Sparine teg hinge gen fallen tile Ring 
svangelttuflg in e in and r und erbrlng n den gevtlnacht n Bffekt 
daB d r Klapp-ttbert pf auf ein n Bru bt 11 a In r N rnal» 
grtffi zuaanm nfttllt. 
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Die Weichf olienhillle dee Klapp-Dbertopf ©e kaxfti Hirer Ma» 
terialet&rk*t 7arbe oder scsstftgen Atieftlbrftng nach ge> 
vtinscht gehalten seln 9 ebeneo kflnnen die Rlnge geelgnet 
geforst tmd belleblg In Hirer Breite und Starke gehalten 
sein. 

Bs let auch die MiSgllchkeit geeehen, eo auegeblldete Klapp— 
Obertdpfe durch klelne geelgnete Anderungen ale Lajepen* 
echlrse o.tt.s* anxueetzen. 
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Ansprucb 



(r\Klapp-t)bertopf aus Kunatatoff ttir Topfblu-an, dadurcb 
V^*eicbnet f daB in elne Bulla au. Vaicbfolla a^Iaren 
oberen und unteren Ende Ja eln geeignet auagabildatar 
Ring eingebracbt iat und dieae Rlnga durcb Spannatege 
baliebiger Auafubrung auaelnandergadrUckt nerden und 
so de» Klapp-tWtop« aeine gevunacbta Form verleiben. 

2. Klapp-tfbartopf nach 1. dadurcb gekannzaicbnat, dafl nacb 
Harau8 „abJBe der Spannatage daraalba sicb Ineinander 

atUlpen und damlt auf einen Bruebtall aalnor Normal* 
grbRe bringen IMBt. 

3. Klapp-Ubartopf nacb 1 und 2, dadurcb gekennz.icbnat, dafi 
dieser durcb Vornabme klalnar Abvandlungan aucb ala 
La-ipenachimi o.a.m. Varwondung findan kann. 
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Collapsible flower pot covering made of plastic forpotied 



plants 



Description 



1* innovation concerns a collapsible flower pot covering made of plastic to ac« m < 

«o .mprov. the visua, appearance of pottedplants, briefly referrll t "* 

covering. »'' mK ' Dnen y"f«cd to as a collapsible flower pot 

Thelcnownflowerpot coverings, which serve the eenen.1 „„ 

abso, ute , y S[able in shape md consequently caonot be alteredlT " ^ 

»•*-*. M ^flowerpot ^^^2 an< ' ,hereSUlttntSPaK 
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a very ^effect m the floris , ^ since 5pa£e „ 

there , a laclc of space for stora , e „ ^ „ spKC fo ^ ^ ^ ^ ^ — 

Consequently, according to the innovation, a collapsible fWr ™, 

■ha, the collapse flower po, coveting ta.es , mi „ imum of space for ^ * ^ 

m»t"^l a soft-film sheath into which one desirable shaped ring each made of^n appropriate 

«» . - for exatnpie, by Camping in of webs made of wite or p.atUc. or ft. «L - whetebv the 
^-^^"^con^flowerpot^.^^^C 
However „ pon removil ^ tension ^ ^ ^ 

des^eflect^UtecollapsibleflowetpotcoveHn.collapsestoaftactioooritsnoTl 
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The soft film wall of the tollable flower po, coverim, mev be „h, - m , 
ttta.tfki.MW. to color or other enJ- ^T^*""" 1 «**-«■*. 

II is elso possible to use eollapsible flowerpot eoverines desi™,. • 

or the like, with sUgh , appr01)riate aKa ^ ^ » *» ~ as Iamp shadto . 
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Claim [sic] 
1. 



. -^ZTJ^rz^ - 

its normal size. * US rcduced 10 a fr **°n of 

The collapsible flower pot covering according to Claims 1 and , u 



Walsrode, December 29. 1969 
[signature] 
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